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1. Menetes csokotések

A bels6é menettel rendelkezé RadoPress csatlakozasok a
DIN EN 10226-1 szabvany szerinti hengeres belsé menettel
(Rp) késziilnek.

A kiilsé menettel rendelkez6 RadoPress csatlakozasok a
DIN EN 10226-1 szabvany szerinti kupos kiilsé menettel (R)
készilnek.
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RadoPress menetes kotések:

¢ A jo menetes kotést a DIN EN 10226-1 szabvanynak
megfelel, R/Rp parositasi menetek valdsitjak meg.

¢ Vakolat alatt és padlérétegben is hasznalhaték.

e Védjuk a szerelvényeket csészigetel6 anyaggal vagy
megfelel6 (pl. 6ntapadd) szalaggal, hogy elkeruljuk
a nedves betonnal, esztrich-el vagy habarccsal valo
kozvetlen érintkezésiiket.

A menet tomitettségének biztositasara hasznaljunk a vonatkozé szabvanyoknak megfelel6 tomitéanyagot.

Megjegyzés: Lasd a tomitéanyag gyartojanak
ajanlasait. Kenderkéc esetén kilénos figyelmet kell
forditani a helyes hasznalatra.

Megjegyzés: Biztositsunk fesziiltségmentes
szerelést. A nagy er6vel meghuzott menetek
feszliltséget okozhatnak az anyagban
(sargarézben). Ez feszliltségkorrozids (késébb
kialakuld) repedéseket okozhat a beépitéssel
kapcsolatos tovabbi feszlltségek és/vagy a
kivllrél vagy a vizbdl szarmazé anyagok

(pl. klorid) hatasara.

A lapos tomitéssel rendelkez6 Radopress menetes szerelvényeket a DIN EN ISO 228-1 szerint gyartjak.

Ezek a csatlakozasok nem hasznalhatok olyan helyeken, ahol a csatlakozashoz késébb nem fériink hozza (vakolat

alatt, padlérétegben stb.).
2. Atmosas

2.1 lvovizvezetékek vizzel torténé atmosasa
Ha az ivévizrendszert az lizembe helyezés utan nem
hasznaljak azonnal, legalabb hétnaponta at kell mosni.

A kovetkezd pontok az MSZ EN 806-4. részében talalhato
legfontosabb paramétereket mutatjak be.

Tovabbi részletek az MSZ EN 806-4 6.2.2-ben talalhatok:

*  Abeépités el6tt és alatt a csdveket és szerelvényeket
védeni kell a szennyezédésektdl, az épitéanyagoktol
(mechanikai sérulés), a kartevéktdl stb.

e Azivdvizvezetékeket haszndlatbavételuk el6tt at
kell mosni a halézati vizzel, mely utan ezek nem
tartalmazhatnak 150 pm-nél (0,15 mm) nagyobb
méretl részecskéket.

* A meleg- és hidegvizvezetékeket kilon kell atmosni.

* A minimalisan megnyitandoé vizvételi pontok szama a
vonatkozé szabvanyokban megtalalhato.

e A csapokat teljesen ki kell nyitni és a rendszerben lévé
vizet legalabb 20-szor ki kell cserélni.

e Az dtmosasnadl az dramlasi sebességnek legalabb 2
m/s-nak kell lennie.

e Avizzel torténé atmosas alternativajaként az
elosztérendszer viz-leveg6 keverékkel is atmoshato.
Ennek az eljarasnak a részletei az MSZ EN 806-4. rész
6.2.3-as bekezdésében talalhatok.

* Azivdvizvezetékek atmosasara, feltdltésére
és nyomasprobajara professziondlis automata
berendezések hasznalatat javasoljuk.

2.2 Melegvizes fiitési rendszerek atmosasa

A melegvizes flitési rendszerek atmosasakor kévesse az
MSZ EN 14336 szabvany ajanlasait. Kérjik, ellenérizze a
vonatkozé magyar el6irasokat.

¢ Csovek és szerelvények beépitésekor tigyeljlink arra,
hogy a belsé felliletek tisztak maradjanak.

e Azelsé és az ujboli izembe helyezés el6tti atmosashoz
hasznalt viznek tisztanak, szintelennek és szagtalannak,
valamint a 25 ym-nél (0,25 mm) nagyobb részecskéktél
mentesnek kell lennie.

¢ Fagyalldval toltott rendszerek esetében csak az
atmosas vagy a vegyi tisztitas utan hasznaljuk a
fagyallét, hogy elkeriljik a rendszer karosodasat és a
fagyallé

e Avegyi tisztitoszerek nem karosithatjak a
csérendszereket és nem okozhatnak korroziét sem.

e Arendszer mosasa és tisztitasa utan egy mosasi
jelentést kell késziteni.



3. Ivovizrendszerek fertotlenitése

Az ivovizrendszert megfertéz6 Legionella baktériumok
kockazatanak minimalizalasa érdekében koévessik MSZ EN
806 , Eplileteken beliili, emberi fogyasztasra szant vizet
szallitd berendezések miszaki el6irasai.” cim(i szabvany
1-5. részeiben foglaltakat.

Fert6zés esetén be kell tartani a rendszer fert6tlenitésére
vonatkozé magyar eldirasokat.

A mikroorganizmusok csokkentésére iranyulo eljarasok a
kovetkezbk:

*  Fert6tlenités h6kezeléssel

*  Vegyi fert6tlenités

e Terminalsziirék (szlir6k a csaptelepnél)

e UV fertétlenités

Megjegyzés: Mindig a hékezeléssel térténd
fert6tlenitést részesitsiik elényben a kémiai
fert6tlenitéssel szemben.

w
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Fert6tlenités hokezeléssel

1. FUtsik fel a vizh6mérsékletet 70 °C-ra.

2. Legalabb 70 °C-os vizet kell folyatni minden egyes
mintavételi ponton legalabb 3 percig. Olyan aramlast
valasszunk, amely lehet6vé teszi a hdmérséklet
fenntartasat az atmosasi folyamat teljes idétartama
alatt.

3. Ellendrizzik a kifolyd viz hémérsékletét minden
mintavételi ponton.

4. Ha lehetséges, megszakitas nélkil végezziik el a
hékezeléses fertStlenitést.

5. Haa 70 °C nem tarthato fenn, legalabb 65 °C-ot
hasznaljunk minimum 10 percig.

4. Nyomasproéba

A PIPELIFE Radopess idomrendszere ,,csepegésjelzé” funk-
cioval rendelkezik a 16-32 mm-es mérettartomanyban. Ha
egy csatlakozas nincs lepréselve, akkor az alacsony préba-
nyomas alatt is szivarogni (akar folyni is) fog.

4.1 Ivévizvezetékek nyomasprobaja

A Radopress ivovizvezetékeket az MSZ EN 806-4 szabvany
6.1. fejezetének megfeleléen nyomasprobanak kell alavetni.

¢ Elengedhetetlen, hogy a kész Radopress vezetékeket
ivovizzel tértén6é nyomasprobanak vessik ala.

e Azivovizzel végzett nyomasprobat kdvetben a vizet
rendszeresen cserélni kell (normal vagy ideiglenes
Uzemmadban), legfeljebb hét napos allasidé utan.

* Az elkészilt cs6vezetékrendszereket kdzvetlenil az
lizembe helyezés el6tt ivovizzel nyomasprobanak kell
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Megjegyzés: A minimalis hémérsékletet kiilsé
vizmelegitdk hasznalataval is el lehet érni.

A témaval kapcsolatos tovabbi informaciok a
vonatkozé szabvanyokban megtalalhatok.

3.2 Vegyszeres fertotlenités

Azivovizrendszerek tartos kémiai fertétlenitése
* nem megengedett.

Az elosztérendszerben Iévé biofilmek hatastalanitasara
és eltavolitasara szolgaldo magas koncentracioju
oxidaloszereket csak korlatozott ideig szabad hasznalni.

Ezek hasznalata csak akkor megengedett, ha biztosithato,
hogy a rendszer felhasznaléi és az anyagok nem
karosodnak.

A vegyszeres fert6tlenitési beavatkozasokat a rendszer
hasznos élettartama alatt minimalis szinten kell tartani.

Vezessiink fert6tlenitési naplét a kovetkez6 adatok
rogzitésével:

e Datum

e Fert6tlenitészer

*  Koncentracio

e Hémérséklet

e Expoziciés id6

alavetni. Ha az izembehelyezés nem végezhetd el
kozvetlenil a rendszer elkésziilése utan, akkor leveg6-
vel vagy inert gazokkal is végezheté nyomasproba. Ez
a proba szakaszonként is elvégezheté. Ez a teszt nem
helyettesiti a vizzel végzett nyomaspréobat.

¢ A nyomasprébat jegyzékdnyvezni kell!



4.1.1 Nyomasproba vizzel

Az ivovizzel végzett nyomasprobanal a kovetkezdket kell
figyelembe venni:

* A nyomaspréba el6tt szemrevételezéssel ellenérizni
kell, hogy az 6sszes csatlakozas tomitett-e.

*  Amikorra a rendszer megtelik ivovizzel, az 6sszes
leveg6nek tavoznia kell onnan.

e A nyomasprébat harom Iépcs6ben kell elvégezni.

e El6szor helyezzik a probanyomas ala a vezetéket 30
percre. Ha szliikséges, menet kézben pumpaljunk
utana, hogy fenntartsuk a nyomast. A 30 perc végén
jegyezzlik fel a nyomast.

* A masodik Iépcsében hagyjuk rajta a nyomast tovabbi
30 percig, ugy, hogy most nem poétoljuk ha csékken.
A masodik 30 perc elteltével is jegyezziik fel a nyomas
értékét. Ha a masodik szakaszban (masodik 30
percben) nem csbékkent tobbel a nyomas mint 0,6
bar, az arra utal, hogy nincs tomitetlenség a vizsgalt
csOszakaszban.

e LA harmadik Iépcsében hagyjuk rajta a masodik
szakasz befejezé nyomasat tovabbi 2 éran keresztil.
Ha ennek végén a nyomds nem csdkkent tdbbel mint
0,2 bar, sikeresnek tekinthet6 a nyomasproba.

* A nyomasprébardl jegyzékdnyvet kell késziteni!

4.1.2 Nyomasproba levegével vagy inert gazokkal

Alevegovel vagy inert gazokkal végzett nyomasprébanal a
kovetkezbket kell figyelembe venni:

A nyomasprobat kétlépcsés eljarasban végzik, amely a
tomorségi probabol és a nyomasprobabdl all.

A leveg6vel vagy inert gazokkal végzett nyomasproba
szakaszonként is elvégezhet6, de nem helyettesiti a végsé,
ivovizzel tortén6é nyomasprobat.

Csévezetékek tomorségi probaja <=DN50/DN OD 63

* A csévezetékrendszerben a vizsgalati kbzeggel a
probanyomast lassan 100 kPa (1 bar) értékre kell
novelni, ekkor a nyomasméré eszkoz érzékenységének
legalabb 5 kPa (0,05 bar) értékiinek kell lennie.

*  Masik lehetéségként a csévezetékrendszer nyomasa
lassan 150 mbar-ra (0,15 bar) névelhet6 a vizsgalati
koézeggel, ekkor a nyomasmérd eszkdz pontossaganak
1 mbar-nak (0,001 bar) kell lennie.

* A nyomasprébanak legalabb 60 percig kell tartania.

e Ezenkivil a rendszer 6sszes csatlakozasi pontjat
ellendrizni kell buborékképzédést produkald szivargas
jelzé anyag hasznalataval.

e Ha a préba soran nyomascsokkenés kovetkezik be,
vagy szivargast fedeznek fel, akkor ezek okat ki kell
deriteni, a hibat pedig ki kell javitani. Ezutan ujabb
tOmorségi probat kell végezni.
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Csévezetékek nyomasprébaja < DN 50/DN OD 63

e Haatdmorségi proba azt jelzi, hogy nincs szivargas,
a vezetékekben a nyomast lassan 300 kPa (3 bar)
prébanyomasra kell allitani.

e A préba ezen idétartamanak legalabb 10 percnek kell
lennie.

¢ Haa préba soran nyomascsokkenés kovetkezik be,
akkor ennek okat ki kell deriteni, a hibat pedig ki kell
javitani. Ezutan ujabb nyomasprobat kell végezni.

¢ A nyomasprébardl jegyzékonyvet kell késziteni!

4.2 Fiitési rendszerek nyomasproébaija

A RadoPress vizes flitési rendszereinek tomorségi és

nyomasprébdit az MSZ EN 14336 szabvany kévetelményei

szerint kell elvégezni. A tdomorségi és nyomasprébak pontos

eljarasa a megadott szabvanyokban megtalalhato.

e Atdmorségi probat a csovek leszigetelése, illetve
a falak és fodémek nyilasainak lezarasa el6tt kell
elvégezni.

¢ Arendszert a vonatkozo kévetelményeknek
medgfeleléen kell vizzel feltolteni.

e Afltési rendszert tomorségi- és nyomasprobanak kell
alavetni.

¢ Atdmorségi proba elvégezheto kilon is vagy a
nyomasprobaval egyiitt.

e A nyomasprébat az izemi nyomas 1,3-szorosan kell
elvégezni.

e Atémorségi és nyomasprobarodl jegyzékonyvet kell
késziteni!

e A nyomasprobat altaldban vizzel kell elvégezni.

¢ Ha avizzel végzett nyomaspréba korrozié- vagy
fagyveszéllyel jarna, kivételesen olajmentes
sliritett leveg6vel vagy inert gazzal is l1étrehozhato
a rendszerben a nyomas. Ebben az esetben a
probanyomas nem haladhatja meg a 3 bart.

Megjegyzés: Ne becsiilje ala a tulnyomasos
gazokkal, példaul nitrogénnel vagy levegével
végzett vizsgalatokbol eredé veszélyeket.
Viseljen védészemiveget.



5. Présidomok
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NINCS TOBB REJTETT CSEPEGES
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A csepegésjelz6 funkcidval barmilyen szerelési hiba még a nyomasproéba ideje alatt konnyen észrevehetd.

DUPLA BIZTONSAG

A megszerelt rendszer teljes élettartaman at tartd megbizhatosag érdekében minden idom két kivaldo minéség

O-gydrlvel van ellatva.

EGYSZERUBB ES GYORSABB SZERELES

Azidomrendszer a leggyakrabban hasznalt TH és U présprofakkal is hasznalhato.

PRESELES PONT AHOL KELL

A kék tartégylrl a préspofanak pontos megvezetést biztosit és biztosan helyén tartja a présgyurt.

Méret Idom Préspofa-kompatibilitas
16x2.0 Réz / PPSU TH/U
20x2.0 Réz / PPSU TH/U
26x3.0 Réz / PPSU TH/U
32x3.0 Réz / PPSU TH/U
40x3.5 Réz TH
50x4.0 Réz TH
63x4.5 Réz TH




6. Csovezetékek szerelése

5.1 Szerelési homérséklet

Radopress rendszer szerelése nem torténhet -5 °C alatti
hémérsékleten.

5.2 Szerelés aljzatban

A RADOPRESS csékotések betonrétegbe (aljzatba) is
kertilhetnek. Az elkésziilt kotéseket hészigetelés és
betonozas elétt nyomasprobaval kell ellenérizni (lasd 4.1,
4.2 fejezetek).

Sikeres nyomasproba utan védjik az idomokat csészigetel6
anyaggal vagy megfelel6 szalaggal, hogy elkeruljik a
nedves betonnal, esztrich-el vagy habarccsal valé kézvetlen
érintkezést. Az idomokat zart cellas hészigetelé anyaggal
(pl. 6ntapado hészigetels szalag) kell korbe tekerni ugy,
hogy atfedés legyen a cs6 hdszigetelésével. Az idomra
keril6 szigetel6 anyag nem csak a beton, esztrich vagy
habarcs nedvességétél véd, hanem a héveszteséget is
csokkenti, és mechanikai védelmet is biztosit a betonozas
soran.

Az aljzatban nem csak az idomokat, de természetesen a
csoveket is hészigetelni kell. Enhez elészigetelt RADOPRESS
cs6 is elérhetd.

5.3 Cs6 hajlitasi sugara

a cs6 hajlitasi sugara

e kézi hajlitas esetén legalabb 5 D legyen,

*  hajlité rugodval térténd hajlitas estén legaldbb 3,5 D

legyen.

5.4 Idom csatlakozasok készitése

Vagas

e VAagjuk a csoveket a kivant hosszra a cs6
tengelyére merélegesen.

Nyomaspréba:

Kovesse a 4. fejezet nyomasprobara vonatkozé
eléirasait. A dokumentalasra alkalmas nyomas-
préba jegyz6konyv valtozatok a PIPELIFE
honlapjan a , Let6ltések” menipontban is meg-
talalhatok.
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Kalibralas

N
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*  Toljuk be a megfelel6 atmérdjli kalibralo
eszkozt teljesen a cs6be az 6ramutato
jarasaval megegyez6 iranyba forgatva. A
belsé cs6atmérd kalibralasa (korkdrositése),
valamint a cs6 kulsé és belsé élének
rézselése egy muveletben torténik.

* A mlvelet befejezése utan tavolitsuk el a
forgacsot a csé végérol.

e Ellendrizzlk a csé és a rézselések
tisztasagat (a 15°-os rézselésnek
korkorosen lathatonak kell lennie).

FONTOS! A rézselésnek folyamatosnak kell
lennie a csé teljes kerililete mentén, hogy
elejét vegyuk az O-gyril karosodasanak vagy
kinyomodasanak.

A cs6 betolasa

o

e Toljuk be a csovet az idomba Utkozésig.
A rozsdamentes acélhiively végén
1évé ellenérzé nyilasokon keresztil
ellenérizhetd, hogy a csé elérte-e a
szlikséges mélységet az idomban.
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Préselés

Méretek Préspofa-kompatibilitas
16 x 2.0* TH/U

20 x 2.0* TH/U

26 x 3.0* TH/U25
32x3.0* TH/U

40x3.5 TH

50x 4.0 TH

63x4.5 TH

* csepegésjelzés funkcid

«  Ugyeljuink arra, hogy olyan préspofakat FONTOS! A présidomok mogott a csdvet nem
hasznaljunk, amelyek tisztak, sértetlenek ‘ szabad az atmérd legalabb 6tszorosén (5xD)
és megfelelnek az idomok méretének. belil meghajlitani.

e Kezdjlik el a préselést. A préselés
akkor sikeres, ha a préspofak teljesen
bezarddnak és éles kattanas hallhato. A
préselt hornyoknak folytonosaknak kell
lennitk az idom teljes kiilsé keruletén.

e Ellendrizzik a préselést.
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